SCHWIMMPONTONS STRONG

Eine Serie extrem robuster Pontons, extra zum Anlegen von Wasserfahrzeugen bis zur VIII.

Klasse entwickelt wurde.

Jedes bauliche Detail

wurde so entworfen,

dass auch bei

komplexeren Wetter-

und

Wasserverhaltnissen maximaler Halt, Sicherheit und Zuverlassigkeit gewahrleistet sind.

STRONG 320 - TECHNISCHE MERKMALE

MONTECARLO L.

6,40x3,20 m

8,40x3,20 m

10,40x3,20 m

12,40x3,20 m

Gesamtlange: 6,40 m 8,40 m 10,40 m 12,40 m
Gesamtbreite: 3,20 m 3,20 m 3,20 m 3,20 m
Verdrangung: 1.800 kg 2.300 kg 2.750 kg 3.300 kg

Tragleistung:

300 kg/m2 ungeféhr

300 kg/m2 ungeféhr

300 kg/m?2 ungeféhr

300 kg/m?2 ungeféhr

H6he im
Trockenen:

0,97 m

0,97 m

0,97 m

0,97 m

Aufschwimmhohe:

0,72 m ungeféahr

0,72 m ungeféhr

0,72 m ungeféhr

0,72 m m ungeféahr

Eintauchtiefe:

0,25 m ungefahr

0,25 m ungefahr

0,25 m ungefahr

0,25 m ungefahr

Ankerklampen:

4

4

4

4

Elementen:

14414 plus

18+18 plus

22422 plus

28428 plus

Querstabilitat:

mit einer Last von 1,5 kN/m2 (150 Kg/m?2), die auf der halben Breite der betretbaren
Ebene verteilt ist, betrdgt der verbleibende freie Rand noch 32 cm, wesentlich mehr
als die 5 cm, die von den Empfehlungen der stdndigen Kommission des

internationalen

Verbandes flr

der von

Schifffahrtskongresse bei Planung

Touristenhdfen verlangt werden.

Die Schwimmpontons wurden in Anlehnung an die geltenden Richtlinien und AIPCN

Vorschriften hinsichtlich Hafenstrukturen fiir Wassersportfahrzeuge realisiert.

Durchlaufende Balken aus IPE 240 Profilen, die nach UNP 240 getestet wurden, und doppelte
diagonale Versteifungsbalken bilden die tragende Struktur der Module.

Jeder Rahmen ist zum Anlegen mit Ringschrauben ausgestattet. Diese werden aus massiven
Stahlstaben @ 35 mm gefertigt, warm bearbeitet, in eine Omega Form gebracht und direkt am
Rahmen angeschweil3t. Eine Feuerverzinkung nach Richtlinie EN ISO 1461 sorgt flr den
notwendigen Schutz gegen Seeluftkorrosion.

Fir die Verbindung der aneinander angrenzenden Landungsstegelemente sorgen
Stahlkniehebel, diese weisen eine Festigkeit von 790 kN (80 Ton.) auf und arbeiten in Lagern

aus glasfaserverstarktem Polyamid, mit eigens daflir vorgesehenem Schmierstoff additiviert.

©




Das Schwimmen wird durch schwimmende Polyolefin Bauteile gewdhrleistet. Die Elemente
werden spritzgegossen und mit einem Kern aus expandiertem Polystyrol versehen, mit
geschlossenzelligem, selbstverléschend, CE Kennzeichnung, zweite Europaische Richtlinie und
Regulungen, zusammengebaut mit Hilfe von Querverstrebungen aus Seeeinsatz-geeigneter
Legierung in Gruppen aus jeweils 4 Einheiten.

Die Schwimmmodule sind an den Langsseiten mit einer doppelten Fenderreihe ausgestattet.
Fir die Fender kommen spritzgegossene Elemente aus einem Polyropylen-Copolymer oder aus
einem anderen Polyolefin zur Anwendung, die fiir eine bessere Lichtbestandigkeit mit UV-
Filtern und flr eine bessere Stossfestigkeit mit Elastomeren additiviert sind. Fir die
Befestigung am Rahmen sorgen Schraubenbolzen.

Jedes Modul ist mit geeigneten Anlegeringen ausgeristet. Diese bestehen aus
warmgepresstem Stahl und werden aus einem einzigen Stlick ohne SchweiBverbindungen
gefertigt um maximale Garantie und eine einheitliche Produktion zu gewahrleisten; sie sind
feuerverzinkt und werden mit Hilfe von 2 M10 Schraubenbolzen am Modul befestigt.

Die Laufflache wird mit Latten aus "Similteck" Kunststoff realisiert. Ihre Form bekommt sie
durch die zentralen 2,00 x 1,70 m groBen Platten und zwei 2,00 x 0,52 m groBe Seitenkanale
zur Aufnahme der darunter befindlichen Anlagen.

Die Latten ruhen auf Tragern aus einer Aluminiumlegierung, in dem sie Nylon Mutter
Schrauben bepflanzt wurden und befestigt mit Schrauben Edelstahl .

Deshalb ist es extrem einfach die Latten aus- und wieder einzubauen, um zur darunter
befindlichen Anlage Zugang zu bekommen und diese inspizieren zu kénnen.

Die Landungsstege sind zur Installation von Wasser- und Stromleitungen vorbereitet.






